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SPINNER 

Beschreibende Patentanmeldung 

Lotbare Hohlleiterarmatur 

1. Stand der Technik 

beschrieben am Beispiel der Hohlleiterarmaturen fOr elliptische Hohlleiter in 
Wellrohrausfuhrung 

Die ubliche Ausfuhrung der Verbindungsstelle zwischen dem elliptischen Hohlleiter 
(H) und dem Transformator (T) vom elliptischen Hohlleiter auf einen Standard- 
Hohlleiter (z.B. Rechteckhohlleiter) wird so ausgefuhrt, dass das Ende des 
elliptischen Hohlleiters radial nach aufien umgebordelt wird. Dieses umgebordelte 
Ende wird mittels eines Abfangteiles uber dem elliptischen Hohlleiter axial an den 
Hohlleitertransformator gepresst, so dass ein guter elektrischer Kontakt entsteht. 



Eine einfache Methode ist es z.B., den uber das Abfangteil herausragenden 
Hohlleiter mit einer Schere in axialer Richtung einzuschneiden und die einzelnen, 
streifenfGrmigen Lamellen des uberstehenden Hohlleiters nacheinander radial nach 
auSen umzulegen (siehe Montageanleitung HTT 53.005-02 =M30989b). Dieses 
Verfahren erfordert keine aufwendigen Werkzeuge. ermoglicht aber auch nicht die 
oft geforderten sehr guten HF-technischen Obertragungseigenschaften. 

Far hochwertige, d.h. reflexionsfreie. Verbindungsstellen wird die Bordelung mittels 
sogenannter Bbrdelbacken, deren Halbschalen den Hohlleiter formschlussig 
umgeben, durchgefUhrt, und zwar entweder von Hand oder, noch besser. mit 
entsprechenden Bordelmaschinen, in welche die Bordelbacken mit dem 
eingespannten Hohlleiter eingesetzt werden (siehe Montageanleitung HTT 53.004-06 
= M30987f) . Nur auf diese Weise ist eine exakte axiale Zuordnung des Wellprofils 
zu dem Hohlleitertransformator reproduzierbar moglich. Dies ist eine Voraussetzung 
fur einen Ubergang mit geringer Reflexion fur die zu ubertragende Welle an dieser 
StoSstelle. Derartige Hohlleiterarmaturen gibt es zur Zeit fOr Frequenzen von ca 2 
GHz bis 40 GHz. 
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Bei diesem Verfahren ist em erheblicher Montageaufwand erforderlich und fur hoch- 
wertige Verbindungen sind die oben beschriebenen Bordelbacken und relativ teure 
Bbrdelmaschinen unerlasslich. 



2. Aufgabenstellung 

Der Erfingung liegt die Aufgabe zugrunde, eine hochwertige auch feld-montierbare 
Hohlleiterarmatur mit hohem Montagekomfort zu entwickeln, d.h. mc-glichst ohne 
Zerlegen der Armatur und Umbordelung des Hohlleiterendes. 



3. Losung der Aufgabe 

Der Grundgedanke ist. entsprechend der Losung fur Steckverbinder fur Wellrohr- 
Koaxialkabel (wie in der deutschen Patentanmeldung 100 18 595.9 beschrieben) 
eine Hohlleiterarmatur zu entwickeln. 

Der von seinem Schutzmantel (nicht dargestellt) befreite Hohlleiter wird mit einer 
Sagelehre an einer immer gleichbleibenden Stelle des Wellrohrprofiles 
abgeschnitten und, falls erforderlich, entgratet. Das so vorbereitete Hohlleiterende 
wird axial in die Hohlleiterarmatur eingefOhrt und rastet definiert in die 
federelastischen Lamellen (LA) mit Wellrohrinnenprofil ein. Die federelastischen 
Lamellen sind fest verbunden mit einem geschlossenen Bund (B), der mit dem 
+ Transformator, z.B. mittels Preflpassung, fest verbunden ist. Die Innenkontur dieser 
Lamellen folgt dabei in etwa der Auftenkontur des Hohlleiterwellrohres. Nach dem 
"Einrasten" liegt das Ende des Hohlleiters auf der H6he der Stirnseite des 
Transformators (Fig. 1 und Fig. 1a). 

Dadurch wird die axiale Position des Hohlleiterwellrohres zum Transformator 
definiert. Die federnden Lamellen drucken dabei in etwa radialer Richtung auf das 
Hohlleiterwellrohr und ermoglichen dadurch einen ausreichenden Warmekontakt fur 
den Lotprozess. In der dargestellten AusfOhrung ist in etwa der Scheitelhohe des 
Wellrohrprofiles. dem Wellrohrprofil wendelfbrmig folgend. ein Lotdepot (L1) mit 
Flussmittelvorrat untergebracht. Weitere Lotdepots (z.B. L2 und L3) sorgen fur 
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ausreichenden Lotvorrat zum Verldten des Hohlleiterv/ellrohres mit den Lamellen und 
fur das Verloten der Lamellen mit dem Transformatorteil der Hohlleiterarmatur. 
Daruberhinaus werden durch Kapillarwirkung auch die Schlitze zwischen den 
Kontaktiamellen zugeldtet. 

Bei der Montage ist lediglich eine Warmequelle erforderlich, urn das Lot in den 
Lotdepots zum Schmelzen zu bringen und die gewunschten Lotvorgange 
herbeizufuhren. Das Fliessen des Lotes kann an den Schlitzen zwischen den 
Lamellen oder auch durch zusatzliche Beobachtungsbohrungen uberwacht werden 
(in analoger Weise zu der oben zrtierten Patentanmeldung). 

Eine andere einteilige Ausfuhrungsform ist in Fig. 2 dargestellt. Hier wird der 
gesamte Zwischenraum zwischen Hohlleiterrohr und Transformator mit Lot 
ausgefullt. z.B. unter Verwendung eines entsprechenden Lot-Formteiles. Bei 
Feidmontage bietet diese Losung weniger Montagekomfort und Sicherheit. 

Hinweis: 

Eine zusatzliche Abdichtung der Ldtstelle und des Qbergangsbereiches elliptischer 
Hohlleiter zur Armatur ist z.B. mit einem innen mit Kleber beschichteten Schrumpf- 
schlauch moglich. 

24.01.01 Dr. Pitschi/OI 
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